ODGROM, ul. Polna 10, 62-095 Murowana Goslina

@ @ f@ m Tel. 537 883478 e Tel. 533353329 e Tel.618118825
www.odgrom.pl e biuro@odgrom.pl

WSPORNIK ODGROMOWY 0G4

To uchwyt w petni recyklingowany. Trwate tworzywo sztuczne po demontazu
z tatwoscig mozna oddzieli¢ od sprasowanego wysokocisnieniowo betonu.

Azurowy wspornik spetnia wszelkie normy, wytrzymatosci i trwatosci.
Doskonale nadaje sie na dachy, gdzie wazna jest dyskrecja instalacji

SPECYFIKACJA PRODUKTU

» stabilna podstawa o duzej powierzchni przylegania do dachu
e samozaciskowe uchwyty przewodu

o 2 wersje uchwytéw dla réznych $rednic przewodoéw

e ramowa konstrukcja z wysokogatunkowego polietylenu

e obcigzenie betonowe mocowane na zatrzask

» modutowa budowa eko umozliwiajgca powtérne
przetworzenie surowcow

» tatwy montaz za pomocg lepiku lub kleju bez uzycia
narzedzi mechanicznych

o strukturalna powierzchnia podstawy zapewniajgca dobrg
przyczepnos$¢ do powierzchni dachu

MONTAZ

Wspornik ODGROM jest uniwersalny i moze by¢ mocowany
na réznych rodzajach pokry¢ dachowych takich jak: blacha,
folia, papa.

W przypadku montazu instalacji na duzej powierzchni nie ma
potrzeby montowania wspornikéw do podtoza - konstrukcja
jest stabilna dzieki duzej masie wiasne;j.

Zalecanym sposobem mocowania Odgromu do podtoza jest
przyklejenie go na zimno gestym lepikiem asfaltowym.

Lepik nanie$¢ na dolng powierzchnie wspornika szpachlg,
packg metalowa lub kielnig. Nastepnie potozy¢ go i docisng¢
do suchej, odttuszczonej i pozbawionej kurzu powierzchni
dachu. Przewéd odgromowy montowac przez wcisniecie
w podwadjne uchwyty. Nalezy zwréci¢ uwage, by drut
~wskoczyt” w swoje miejsce.

CERTYFIKATY

Wsporniki ODGROM przeszly pozytywnie wszystkie
etapy badan, otrzymujac europejski certyfikat
zgodnosci z norma PN-EN 62561-4:2018

» Po pozytywnym przejsciu testu rozpoczyna sie cigg badan
mechanicznych. Wsporniki muszg utrzymac przewo6d odgromowy,
ktéry wyrywany jest z sitg 200N, w skrajnych

¢ co 2h produkt zraszany jest wodg przez 18 minut, temperaturach -10 i +40°C.
przy wilgotnosci w komorze wynoszacej 50%

e przez 1000h nasze wsporniki poddawano silnemu
naswietlaniu UV, co jest symulacjg procesu starzenia;

» Wsporniki przeszty ponadto testy na zniszczenie, polegajace
na umieszczeniu ich w komorze chtodniczej w temperaturze
-5°C na 2h i nastepnie poddania prébom uderzeniowym
w przyrzadzie zgodnym z norma IEC 60068-2-75:1997.
Uderzenia miotem 0,5 kg w zaciski przewodoéw oraz korpus
wspornika nie spowodowaty jego uszkodzen.

o stata temperatura w komorze UV wynosi 45°C,
a temperatura produktu 65°C.

» Po 6 tygodniach ciggtego naswietlania i zraszania produkty
nie moga nosi¢ oznak rozpadu albo peknie¢.



